Neue Moglichkeiten offnen neue Markte

Die Firma Anton Kessel investiert in moderne Fertigungstechnologie

ANDELFINGEN (sz) - Die Faktoren
Schnelligkeit, Flexibilitit und Quali-
tit werden weiter an Bedeutung ge-
winnen. Um sich diesen wachsenden
Marktanforderungen zu stellen, hat
die Firma Anke Werkbinke Anton
Kessel GmbH im vergangenen
Herbst die Produktionskapazitat 1m
Bereich der Stahlblechbearbeitung
weiter ausgebaut. Rund 2,5 Millionen
Euro mussten hierfiir angepackt wer-
den.

»,Diese Investition ist ein klares
Bekenntnis zum Standort Andelfin-
gen und ermdglicht uns auch neue
Marktsegmente zu erschliefien”, so
Geschiftsfithrer Odilo Maissenhal-
ter auf die Frage nach den Zielen des
Unternehmens. Lingst ist Anke
nicht mehr ,nur“ Hersteller von
Werk- und Hobelbanken. Mittlerwei-
le gibt es auch ein umfangreiches
Programm an Schubladen- und Flii-
geltiirenschrianken mit bis zu 200 Ki-

logramm belastbaren Ausziigen. ,,In
den letzten zehn Jahren haben wir
mehrere Millionen in die Produktion
investiert”, sagt Maissenhilter. Nur
dadurch sei es gelungen, innovative
Produkte mit einzigartigen Verkaufs-
merkmalen zu entwickeln. Erstklas-
sige Produkte verbunden mit einer
hohen Servicequalitit, sowie kurzen
Lieferzeiten seien ausschlaggebend
fiir den Erfolg der Marke Anke.

Im Jahr 2015 hat Anke Grof3es vor.
Hierzu wird die neue CNC Stanz-
Biegelinie mit Lagerturmanbindung
und zwischengeschaltetem Portalro-
boter einen wertvollen Beitrag leis-
ten. Von der Stahlblechtafel bis zum
hochkomplexen Bauteil erfolgen alle
Stanz- und Umformprozesse vollau-
tomatisch.

,Die Anlage ist Maschinenbau
vom Feinsten. Da muss man derzeit
schon weit fahren, bis man eine
Stahlblechfertigung auf einem ver-

Das Fntn zmgt d1e neué Anke Stahg-élegehme n‘nt Lagerturmanbm-

dung.
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gleichbar technisch hohen und mo-
dernen Niveau findet“, schwarmen
die Mitarbeiter voller Stolz.

Auch Betriebsleiter Jiirgen Licht-
ner ist begeistert: ,,Wir haben eine
enorme Bauteilevielfalt bereits im
Standardbereich. Denkt man dann
noch an die unzdhligen kundenspezi-
fischen Varianten und Sonderanfer-
tigungen, wird schnell klar, wie
wichtig eine flexible Auftragsferti-
gung mit moglichst kurzer Durch-
laufzeit ist.”

1296 Varianten

Bei 81 Farbkombinationen, verbun-
den mit vier Arbeitshéhen und vier
unterschiedlichen  Arbeitsplatten,
kann der Kunde bereits im Standard
aus einem einzigen Werkbankmodell
1296 unterschiedliche Varianten
konfigurieren. Produziert man auf
Lager, so trifft der Hersteller die Vor-
auswahl, welche der beispielsweise
rund 1300 Varianten dem Kunden
zur Verfliigung stehen. Bei einem
Kaufermarkt eigentlich undenkbar.
Produktion auf Lager ist fiir Anke da-
her der falsche Weg.

Ganz neue Wege beschreitet das
Unternehmen im Bereich der Lohn-
fertigung von Stanz- und Biegeteile
fiir unterschiedlichste Einsatzzwe-
cke. Der bereits im Jahr 2014 begon-
nene Weg zum Systemlieferanten fiir
Blechbauteile und Baugruppen kann
nun aufgrund der gestiegenen Ferti-
gungskapazitidten konsequent weiter
verfolgt werden. Erste vielverspre-
chende Auftriage konnten bereits er-
folgreich an Kunden im In- und Aus-
land geliefert werden. Weitere sollen
folgen.



